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Abaque de calcul des vannes vapeur
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Exemples illustrés : \ L/ o “
- ligne en trait mixte (vapeur surchauffee) oF "
Débit Gmax = 120 Kg/h o / _
Pression d'entrée P1 = 3,5 bars absolu o7 N & I & Y < K J L 4 g g g B g $
Chute de pression A pv = 0,7 bar \.\ o N, o ) ~ A J IS & & &
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Vapeur saturée débit de vapeur G, kg/h
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Pression absolue d’entrée P1 en bar
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Vapeur surchauffée débit de vapeur G, kg/h




